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1 INSTRUCGIONES GENERALES DE SEGURIDAD PARA EQUIPOS TAMIG DE SOLDADURA
ELECTRICA 0 DE CORTE POR PLASMA

1.1 SIMBOLOS DE SEGURIDAD

e Los signos adheridos al equipo significan CUIDADO! PELIGRO! Las partes con
movimientos mecanicos, con electricidad o con altas temperaturas podrian
causarle dafo a usted y a otras personas. Una vez que se tomen las medidas
de proteccion necesarias, usted podra realizar un manejo seguro del equipo.

1.2 EVITE POSIBLES DESCARGAS ELECTRICAS:

e Solo aquellos que estan entrenados profesionalmente pueden instalar, limpiar,
manejar, mantener y reparar el equipo.

o Durante el uso del equipo, aquellas personas no implicadas en el proceso
deben retirarse.

e Antes de realizarle un mantenimiento al equipo espere 5 minutos luego de
apagado. Esto se debe a que podria recibir una descarga producto del voltaje
de corriente continua residente en los capacitares electroliticos.

¢ Nunca toque las partes eléctricas. Utilice guantes secos y sin agujeros, y ropa
a modo de aislante.

o Aislese de la zona de trabajo y del suelo utilizando aislacién seca. Cerciorese
gue la aislacién sea lo suficientemente grande como para cubrir el area
completa de contacto fisico con la zona de trabajo y el suelo.

¢ Nunca encienda el equipo antes de ser instalado y ajustado.

¢ Mantenga la pinza porta electrodos, la pinza masa, el cable de soldadura, la
torcha y la maquina en condiciones de uso buenas y seguras. Verifique
siempre antes del encendido que la torcha no esta rota, o la cabeza rajada y
que tenga colocados los elementos de aislacién (ceramicas, aislantes de teflén,
cola de sujecion del electrodo, etc). Reemplace o repare cualquier aislacion
dafada.

e Nunca sumerja el electrodo en agua para enfriarlo.

¢ Nunca toque simultaneamente las pinzas porta electrodos y la pinza masa
conectadas a la soldadora porque el voltaje seré el total a circuito abierto de la
maquina.

e Asegurese de instalar el equipo correctamente y de ponerle la conexion a tierra,
con una buena conexién eléctrica, las piezas o el metal a soldar.

e Tenga cuidado cuando utilice el equipo en lugares pequefios, ante riesgos de
caidas o en ambientes himedos.

e Tanto el electrodo, torcha, y pinza de masa se calientan cuando la soldadora
esta encendida. No toque ni rose dichas partes con su piel ni con ropa humeda.
Utilice guantes secos y sin agujeros para proteger sus manos.

e En soldadoras de alambre semiautomaticas o automaticas, el alambre, los
rodillos, el cabezal y la torcha también se calientan.

e Siempre cercidrese que tanto la pinza porta electrodos, o la torcha, hagan una
buena conexion eléctrica con el metal a ser soldado. Dicha conexion debe
estar lo mas proxima posible a la zona de soldadura.

e Cuando trabaje por encima del nivel del piso, use un cinturén de sujecion para
protegerse contra caidas.
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1.3 LOS HUMOS Y GASES PUEDEN SER PELIGROSOS

El proceso de soldadura, o de corte, puede producir humos y gases dafiinos para
la salud. Evite respirarlos. Mientras opere el equipo, mantenga su cabeza fuera del
humo. Use suficiente ventilacion y/o extraccion en la zona del arco para mantener
a los gases y humos lejos de la zona de respiracion. Cuando suelde con electrodos
que requieren ventilacion especial como ser de acero inoxidable o de acero con
cadmio y plata, u otros metales y revestimientos que producen humos altamente
toxicos, mantenga la exposicion lo méas baja posible usando aspiracion o
ventilacibn mecanica. En espacios pequefios, o incluso al aire libre en ciertas
circunstancias, quiza se requiera un respirador. Precauciones adicionales seran
necesarias cuando se suelde sobre acero galvanizado.

No maneje el equipo en lugares cercanos a vapores de solventes, estos
podrian formar fosgeno, un gas altamente téxico, como irritante.

En el caso de la soldadura, los gases de proteccion usados para el arco
eléctrico pueden desplazar el aire y causar dafios e incluso la muerte. Siempre
utilice suficiente ventilacion, especialmente en areas cerradas, para cerciorarse
que el aire que respira es seguro.

1.4 LOS RAYOS DEL ARCO DE SOLDADURA PUEDEN QUEMAR

Utilice una proteccién con el filtro adecuado para proteger sus ojos de
chispazos y de los rayos que se producen mientras se suelda o cuando se abre
el arco.

Use ropa comoda hecha de material durable resistente al fuego para proteger
su piel y la de sus ayudantes de los rayos del arco de soldadura.

Proteja al resto del personal cercano con ropa no inflamable y adviértales de no
mirar el arco de soldadura, o de corte, y de no tocar aquellos metales que
pudieran estar calientes.

1.5 PROTECCION PERSONAL

Mantenga todo el equipamiento de seguridad debidamente guardado, los
protectores y dispositivos en la posicion correcta y en buen estado de
mantenimiento. Mantenga sus manos, cabello, ropa y herramientas alejados de
engranajes, poleas, ventiladores y cualquier otra parte movil mientras arranca,
opera o repara un equipo.

No ponga sus manos cerca del ventilador de la maquina.

No acerque combustible al arco de soldadura, o de corte, o a la maquina en
funcionamiento.

1.6 LAS CHISPAS PUEDEN CAUSAR FUEGO O EXPLOSIONES

Retire todo material inflamable del area de trabajo. Si esto no es posible,
cubralos para prevenir que las chispas inicien el fuego. Recuerde que las
proyecciones y los materiales calientes provenientes del proceso pueden
filtrarse por grietas y pasar a areas adyacentes. Evite trabajar cerca de
cafierias. Tenga un matafuego siempre a mano.

Cuando se va a usar aire comprimido en la zona de trabajo, se deberan tomar
precauciones adicionales para evitar situaciones de riesgo.
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¢ Mientras no suelde, cerciérese que ninguna parte de la pinza porta electrodos
esté tocando el &rea de trabajo o tierra. Un contacto accidental podria causar
sobrecalentamiento y crear riesgo de incendio.

¢ No caliente, corte ni suelde tanques, tambores o contenedores hasta que se
hayan dado los pasos correctos para asegurar que tales procedimientos no
haran emanar vapores inflamables o téxicos de las sustancias que tengan
dentro. Estos pueden causar una explosion incluso a pesar de haber sido
“limpiados”.

¢ Ventile los conductos de desechos y contenedores antes de calentarlos,
cortarlos o soldarlos. De lo contrario, podrian explotar.

e Del arco de soldadura o de corte salen muchas chispas. Utilice prendas de
proteccién libres de aceites, como ser guantes, camisas resistentes, zapatos
de seguridad y cobertores para el cabello. Utilice protectores de oidos cuando
trabaje en una posiciobn no habitual o en lugares reducidos. Siempre utilice
anteojos de seguridad con protectores laterales mientras esté en un area de
soldadura o corte.

o Conecte el cable de masa a la pieza lo mas cerca posible del area de trabajo
como sea posible. Los cables de masa conectados a la estructura del edificio o
en otros lugares alejados del area de soldadura, aumentan la posibilidad de
gue la corriente pase a través de cadenas de elevacion, cables u otros circuitos
alternativos. Esto podria producir riesgo de incendio o sobrecalentamiento en
dichos materiales.

1.7 EL MANEJO DE LOS CILINDROS DE GAS PUEDE SER PELIGROSO

e Utilice solo cilindros de gas con el contenido debidamente elegido para el
proceso empleado asi como las regulaciones de manejo pensadas para dicho
gas y para la presion con la que se lo usara. Todos los conectores, mangueras,
etc. deben ser adecuados para la aplicacion y deben ser mantenidos en buen
estado.

e Siempre mantenga los cilindros en posicién vertical y bien sujetos con cadenas.

e Los cilindros deben ubicarse:
- Lejos de areas donde se los pueda chocar o donde puedan sufrir dafios
fisicos.
- A una distancia segura de las operaciones de soldadura o de corte, y de
cualquier otra fuente de calor, chispas o llamas.

¢ Nunca permita que el electrodo, la pinza porta electrodos, torcha, ni cualquier
otra parte con conduccion eléctrica, toque el cilindro.

e Mantenga su rostro lejos de la valvula del cilindro cuando abra el gas.

e La capsula protectora de la valvula debe estar siempre en su lugar y
debidamente ajustada, excepto cuando el cilindro esté siendo usado o cuando
se lo esté conectando.
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2 PANEL DE CONTROL
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3 INDICE

Pos 1. LLAVE DE ENCENDIDO: (parte trasera del equipo) Mientras este interruptor
este encendido, el ventilador que tiene incorporado el equipo estard en
funcionamiento.

Pos. 2 LUZ DE ENCENDIDO; Indica que el equipo esta encendido

Pos. 3. ALARMA DE PROTECCION: Si esta encendida, indica que la soldadora se ha
inhabilitado auto-protegiéndose, La misma se reanudara automaticamente cuando la
temperatura en el interior de la misma haya disminuido a la requerida para ser viable
su funcionamiento. En ese momento el led se apagard, en caso de no apagarse
pasado los 10 minutos reiniciar el equipo. Si persiste consultar al servicio técnico.
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Pos 4. DISPLAY INDICADOR - (lado izquierdo)

En posicion de descanso muestra la corriente de soldadura para la cual esta
preparado el equipo. Mientras se esta soldando muestra la corriente real instantdnea
de soldadura..

USANDO EL MANDO DE CONTROL (POS.20), cambie entre la configuracion de los
parametros de soldadura presionando esta perilla, ajuste girando la perilla. El valor del
parametro seleccionado se mostrara en la pantalla.

Pos 5. PANTALLA DE VOLTAJE - (lado derecho)

Los valores del Display pueden significar, Valor de corriente en Amperes, Valor
de porcentaje, de Tiempo en segundos o de frecuencia en Hertz segun el caso.

El ajuste del parametro que se muestra es indicado por los leds al lado de la
pantalla. Ver POS. 20 para eleccion y ajuste de parametros.

POS. 5 ACTUAL A (valor de corriente en Amperes)
POS. 5a TIEMPO S (valor de tiempo en segundos)
POS. 5b PORCENTAJE%  (valor de porcentaje)

POS. 5¢c FRECUENCIA HZ (valor de frecuencia en Hertz)

SI SE DEJAN INACTIVOS DURANTE VARIOS SEGUNDOS, LA PANTALLA
VOLVERA A LA CONFIGURACION PRINCIPAL DE ACTUALIZACION DE
SOLDADURA.

Pos. 6 Boton de modo de salida de soldadura.
Pos. 7 indicador modo HF TIG

Envia un pulso de electricidad de alta energia a través del sistema de antorcha
que es capaz de saltar entre el tungsteno y la pieza de trabajo, asegurando el inicio del
arco sin ningun contacto entre el tungsteno y la pieza de trabajo. La desventaja de la
ignicién hf es que el pulso eléctrico de alta energia crea una interferencia significativa
en la sefial de radio y eléctrica, lo que limita su uso alrededor de equipos electrénicos
sensibles como computadoras.

Pos. 8 Indicador modo LIFT TIG

Es un compromiso que minimiza la contaminacion de tungsteno al tiempo que
elimina la interferencia eléctrica de los sistemas de arranque de alta frecuencia. El
arranque del arco de elevacion funciona apoyando ligeramente el tungsteno sobre la
pieza de trabajo, activando la sefal del gatillo de la antorcha y luego levantando el
tungsteno. El circuito de control detectara cuando se retira el tungsteno de la pieza de
trabajo y enviara un pulso de electricidad de baja potencia a través del tungsteno que
hara que se inicie el arco tig. Debido a que el tungsteno no esta vivo cuando esta en
contacto con el trabajo, la contaminacion se minimiza.
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Pos. 9 indicador modo MMA

USANDO EL MANDO DE CONTROL (POS.20), cambie entre la configuracion
de los parametros de soldadura presionando esta perilla, ajuste girando la perilla. El
valor del parametro seleccionado se mostrara en la pantalla multifuncion digital.

9 a - indicador de fuerza de arco en modo MMA
9 b - indicador de ajuste de corriente de soldadura MMA
9 ¢ - indicador de ajuste de arranque en caliente (HOT STAR

Pos. 10 Botdén selector de modo control de gatillo 2T/4T

Pos. 11 Indicador de gatillo en 2T
En este caso debera mantener pulsado el botén de la torcha durante la
soldadura.

Pos. 12 indicador de gatillo en 4T

en este caso se tendra que pulsar y soltar para el inicio y volver pulsar y soltar
para finalizar. Esta ultima posibilidad evita entonces, la necesidad de tener
constantemente apretado el pulsador de la torcha durante el proceso de soldadura.

Pos. 13 selector de pulsado.
Pos. 14 soldadura de punto.
Pos. 15 soldadura pulsada
Pos. 16. Indica encendido y apagado del pulsado
Pos. 20. Perilla seleccion y ajuste de parametros.
Cambie entre la configuracién de los parametros de soldadura presionando
esta perilla, ajuste girando la perilla. El valor del pardmetro seleccionado se mostrara
en la pantalla multifuncién digital.

Led a.- Pre-gas (en segundos) tiempo de salida de gas antes de iniciar el arco
Led b.- Corriente inicial de arco, valor en porcentaje de la corriente de soldadura.

Led c.- Rampa de ascenso, tiempo en segundos desde la corriente inicial hasta la de
soldadura.

Led d.- Corriente de soldadura, en amperes. Si no se activa ningun botén ni cambio al
cabo de 5 segundos el equipo queda en este parametro, el cual puede modificarse en
cualquier momento

Led e.- Rampa de descenso, tiempo en segundos desde la corriente de soldadura
hasta la final.

Led i.- Corriente final de arco, valor en porcentaje de la corriente de soldadura.

Led j.- Post-gas (en segundos) tiempo de salida de gas luego de apagado el arco.
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3.1 CONECTORES

1- Conector de potencia negativa para usar con pinza masa en caso de soldadura
por electrodo, o la torcha en caso de soldadura TIG

2- Conexion de pulsador de la torcha TIG
3- Conexion de gas

4- Conector de potencia positiva para usar con pinza porta electrodos en caso de
soldadura por electrodo, o el cable masa en caso de soldadura TIG
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Datos técnicos

Tensidn de alimentacion

380V
Potencia absorbida 10.5 KVA
Ciclo de marcha a 40° 250A@60%
Tipo de regulacién Electrdnica
Campo de regulacién de corriente 10 a 250 A
Encendido en TIG HF
Pre gas Si
Rampa de ascenso Regulable
Rampa de descenso Regulable
Post gas Regulable
Control de pulsado Regulable
Diametro de electrodo para uso permanente B [
Suelda Celulésico i
Aislamiento AF
Proteccion IP23S
Peso 14.5 Kg
Dimension largo 320 mm
Dimensién ancho 220 mm
Dimension alto 380 mm
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